Schnittkanten Entgraten

2-Spindel-
Profilentgrater
EM2-H

Zum wirtschaftlichen Entgraten von Rundmaterialien
und Profilen aus Stahl, VA, Buntmetalle oder Kunst-
stoff.
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Schnittkanten Entgraten

Funktionsheschreibung-Handhabung:

Die Entgratmaschine besteht aus einem stabilen Grundgestell
und einem Maschinengehduse. In diesem Gehduse sind die
Arbeitsspindeln mit den Spindelmotoren, an denen die Teller-
biirsten befestigt werden sowie der Hubantrieb, der die Biir-
sten an der Bearbeitungséffnung vorbeifiihrt, integriert. Die
anfallenden Bearbeitungsriickstdnde sind im wesentlichen
Stdube. Zur Absaugung dieser kann eine Absaugvorrrichtung
(Option) angeschlossen werden.

Das zu berarbeitende Werkstiick muss immer mittig gespannt
werden. Hierzu wird das Werkstiick mittig auf die Spannbri-
cke gelegt. Dann wird der verstellbare Backen an das Werk-
stiick angelegt und mit dem Feststellhebel fixiert. Jetzt wird
der Spannbacken an das Werkstiick angelegt und ebenfalls

fixiert. Nun kann das Werkstiick (iber die Spindel gespannt
werden. Zum Einstellen der Maske das Werkstiick tiber das
Handrad vor die Maske fahren. Die beiden seitlichen Schieber
voll 6ffnen, dann den oberen Schieber ganz nach oben schie-
ben und klemmen. Das Werkstiick in die Offnung vor die Biir-
sten fahren. Den oberen Schieber mit 1-2 mm Abstand (iber
dem Werkstiick klemmen. Nun die beiden seitlichen Schieber
ebenfalls mit ca. 1-2 mm Abstand zu dem Werkstiick klem-
men. Das Werkstiick wieder aus der Maske fahren.

Jetzt kann die Maschine eingeschaltet werden. Zur Bearbei-
tung das Werkstiick iiber das Handrad auf die rotierenden
Birsten fahren, leicht andriicken und dort einige Sekunden
angelegt lassen. Je nach Gratstarke diesen Vorgang evtl.
mehrmals wiederholen.

Technische Daten Entgratmaschine EM2-H

Werkstlickabmessungen:
Breite maximal 250 mm
Hohe maximal 80 mm

Materiallange ab 75 mm

BiirstengroRe:
2 Tellerbirsten, Durchmesser 250 mm,
Besatzhéhe 25 mm, Gesamthdhe 50 mm,
Bohrung 25/35 mm und Mitnehmerbohrung,
Kunststoffkdrper 25 mm
Besatz: Schleifnylon Kérnung: 180 alternativ 120
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Gerdteabmessungen:
Hohe 1400 mm
Breite 1170 mm
Tiefe 1000 mm

Strombedarf ca. 8 kW /400 V /50 Hz
Spindeldrehzahl 1400 U/Min.
SEW-Spindel- und Vorschubmotoren,
Standardlackierung RAL 7043 verkehrsgrau,
andere Farben auf Anfrage.
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